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RECOMANACIONS GENERALS 
L’elecció del grau de protecció d’un filtre de protecció convenient per a treballs de soldadura o de les seves tècniques relacionades depèn d’uns quants factors. 
Per a la soldadura a gas i les tècniques relacionades, com per exemple la soldadura al coure i el tall per raig de plasma, depèn del cabal dels bufadors. 
En la soldadura d’aliatges lleugers, convé tenir en compte les característiques dels fluxos que incideixen sobre la composició espectral de la llum emesa. 
Per a la soldadura per arc, el ranurat per bufador i el tall per raig de plasma, la intensitat del corrent és un factor essencial que permet precisar l’elecció del filtre 
més adequat. 
D’altra banda, també s’han de considerar el tipus d’arc i la naturalesa del metall base. 
 

Definicions d’algunes abreviacions de tipus de soldadura 
• MIG:  soldadura a l’arc sota la protecció d’un gas inert amb fundent d’elèctrode de fil. 

• MAG: soldadura a l’arc sota la protecció d’un gas actiu amb fundent d’elèctrode de fil. 
• TIG: soldadura a l’arc en atmosfera inert amb elèctrodes de tungstè 
• El ranurat per arc d’aire correspon a l’ús d’un elèctrode de grafit i d’un raig d’aire comprimit utilitzat per eliminar el metall fos. 

Indicacions sobre els graus de protecció que cal utilitzar en operacions de 
SOLDADURA I SOLDADURA FORTA AMB GAS 

 

RECOMANACIONS DEL GRAU DE PROTECCIÓ PER  A SOLDADURA A GAS 
I SOLDADURA AL COURE 

Q = cabal d’acetilè en l/h 
TREBALL 

Q <= 70 70 < Q <= 200 200 < Q <= 800 Q > 800 

Soldadura i soldadura 
forta de metalls pesats 4 5 6 7 

Soldadura amb fluxos 
radiants (aliatges lleugers 

principalment) 
4a 5a 6a 7a 

 

Indicacions sobre els graus de protecció que cal utilitzar en SOLDADURA 
OXITALL 

 
 

RECOMANACIONS DEL GRAU DE PROTECCIÓ PER A 
SOLDADURA OXITALL 

Q = cabal d’oxigen en l/h 
TREBALL 

900 <= Q <= 2000 2000 < Q <= 4000 4000 < Q <= 8000 

Oxitall 5 6 7 
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ELECCIÓ DEL FILTRE EN LA SOLDADURA ELÈCTRICA 
 
 
Per escollir el filtre adequat (número d’escala) en soldadura elèctrica a 
l’arc, en funció del grau de protecció, s’utilitza la taula següent, que 
relaciona els procediments de soldadura o tècniques relacionades amb la 
intensitat del corrent en ampers. Es pot observar que el número d’escala 
exigit augmenta a mesura que s’incrementa la intensitat. 

 

 
 


